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ESTRUCTURA COMPLEMENTOS
MATERIAL: TUBULAR 30x30mm/30x50mm MATERIAL: CHAPA PLEGADA A=20mm
ESPESOR: 1.6mm ESPESOR: 3.2mm
TERMINACION: PINTURA EN POLVO ELECTROSTATICA AL HORNO FIJACION: SOLDADURA PERIMETRAL
OBSERVACIONES: SOLDADURA DE ELEMENTOS METALICOS SEGUN CANTO: -
ESPECIFICACIONES GENERALES (TIPO MIG) TERMINACION: PINTURA EN POLVO ELECTROSTATICA AL HORNO
OTROS: SOLDADURA DE ELEMENTOS METALICOS SEGUN
ESPECIFICACIONES GENERALES (TIPO MIG)
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